采购需求

1、基本技术要求  实际使用面积：15平方；配备送药保温箱，65L,45L,35L各2个
（1）库内的冷藏温度为2-8℃，湿度为35-75%，室内气流充分循环；库体材料采用聚氨酯双面彩钢夹芯板阻燃型，发泡密度≥40kg/m3，钢板厚度≥0.5mm，压缩强度：≥160kPa，整体厚度≥100mm。库体为偏芯钩连接。库板须具有国家权威部门出具的检测报告。

（2）工艺要求：具备自动调控温的足够风扇以及配套的后台硬件，监测控制软件。

（3）噪声和振动：机组压缩机均应安装隔振垫或隔振装置以减少振动。

（4）◆化霜方式： 

1）机组需具备四通换向阀，采用热氟融霜的化霜方式，高温气态制冷剂流经冷风机换热器，热量由内至外传导。具备化霜效率高，节能省电，化霜均匀，库温影响小的特点。

2）化霜应采用智能化霜的控制方式，实时采集机组运行参数、自动识别霜层的生长变化情况，智能识别进行化霜，实现有霜化霜，无霜不化。无需人工手动设置化霜时间及化霜间隔。

（5）冷库门采用外开式尺寸不小于800*1800的标准冷库门，带有应急机械开锁门装置 ，采用专用冷库门锁，可从冷库内部开启，防止操作人员被误关在库内，发生安全事故。

2、制冷主机（外机）要求

（1）◆制冷主机（外机）使用条件

1）冷库采用风冷式制冷系统，采用双路控制系统(实现一用一备)，根据运行设置自动切换，无需人工值守。

2）制冷主机均设置在室外；采用（一用一备）两套制冷机组，制冷机组采用全自动调控库内温度，A、B机组交替运转；A（B）机组故障无法启动时，B（A）机组自动运转。A、B两套制冷机组互为备用，提高机组使用效率，平衡两台机组的工作时间，降低了单台机组长时间运转的磨损，提高设备保持高效运转的使用寿命。

（2）制冷主机结构要求

1）制冷系统需采用节流性能良好且为知名品牌的电子膨胀阀。

2）外机风机应采用噪音低，能耗低的直流变频风机。

3）压缩机、冷凝器等均为知名品牌。

4）机组的隔热层应有良好的隔热性能，在正常工作时表面不应有凝露现象。

5）机组的零部件和材料应分别符合各有关标准的规定，满足使用性能要求。机组内与制冷剂和润滑油接触的表面应保持清洁、干燥，机组外表面应清洁，管路附件安装一般应横平竖直，美观大方。

（3）外观要求

机组的金属制件表面应进行防腐防锈处理。机组表面应光滑，色泽均匀，不得有脱落、露底、针孔、明显的花斑和划伤等缺陷。机组涂装件表面应平整光滑、色泽一致，不应有明显的气泡、留痕、漏涂、底漆外露及不应有的皱纹和其他损伤。

3、制冷内机要求

（1）制冷系统内机应采用吊顶式铜管铝翅片冷风机。

（2）◆内机需自带送风感温包，且感温包安装位置需合理并能够准确测量送风温度。

（3）机组整体结构需具备较高稳定性，同时机组需具备较好的排水效果，接水盘不能发生变形。

4、部件、材料要求

（1）压缩机

◆应采用知名品牌的全封闭定频压缩机。

（2）冷凝器

冷凝器应为风冷式冷凝器。

（3）蒸发器

蒸发器应为吊顶式铜管铝翅片冷风机。

（4）◆制冷剂

机组出厂应标配环保型制冷剂。

5、控制系统要求

（1）◆机组应采用液晶温度控制器，可实时查看设备运行参数，同时对机组的所有运行控制参数均可在液晶面板上直接进行设置、修改。

（2）◆具备自动记录温度功能，对温度数据进行保存以及历史数据查询。

（3）◆控制功能要求：

①机组应具有断电后恢复供电自动启动控制、制冷温度控制、除霜温度调节和故障自我诊断等功能，当冷库温湿度异常时进行信息（可发送给预留的手机号码）报警、声音报警、报警灯报警。

②机组应具备同时开机，同时停机的功能，加快降温速度，加大制冷效果，保证库温更加均匀。

③机组应具备化霜轮换功能，为防止化霜余热吹出，化霜后的机组暂不启动，备用机继续制冷。

④机组应具备故障切换功能，当机组出现故障，可自感知调度备用机开机制冷。

⑤机组应具备多备多用功能，可根据使用情况设置不同备用方案。

⑥机组应具备时间轮换功能，智能调度运行时间短的机组制冷，依次循环，以均衡机组压缩机运行时间，能有效地提升机组的利用效率，提高机组寿命。

（4）控制方式要求：机组控制模块应可以自适应控制方式自动运行而避免由于制冷温度过低，冷凝器温度过高及电动机电流过负荷等非正常工况所引起的停机，只有在非正常工况延续到超出保护极限时，机组才会停止运行。机组具有记忆功能设定的基本设置参数和控制参数应具有防丢失功能。

（5）◆机组保护功能要求：机组至少应具有冷凝器故障、冷媒系统故障等保护功能。

6、其他要求
（1）采购需求中未明确的部分需满足或高于国家标准和行业规范。

  （2）制冷机组制造商具有能源管理体系证书、ISO/IEC27001:2013信息安全管理体系证书，ISO 9001:2015管理体系证书、投标产品的制冷智能控制软件具备国家版权局颁发的计算机软件著作权登记证书。

   （3）质量保证期（免费保修期）三年，由于药品冷库的特殊性，要求冷库机组能够稳定运行，售后服务及时，生产厂家应具有足够的综合实力和售后服务体系。

